Potencial de Ahorro de Agua para Diferentes

Medidas de Eficiencia en el Sector Industrial

A continuacion se muestra una tabla sobre el potencial de ahorro de agua en
diferentes medidas para eficiencia en el sector industrial.

MEDIDAS DE EFICIENCIA PORCENTAIJE DE AGUA
AHORRADA (%)

Reciclado en circuito cerrado 90
Reciclado en circuito cerrado con 60
tratamiento

Apagado automadtico 15
Limpiado en contracorriente 40
Renovacidn de aspersores 20
Re uso de agua de lavado 50
Raspadores 30
Limpieza del lugar (CIP) 60
Reduccion de presién Variable
Reduccion de carga de calor en la torre Variable

de enfriamiento

En cuanto al uso de la energia, debido a la gran cantidad de plantas de proceso de calor,
sobre todo en petroquimicas, es el desarrollo de mecanismos de cogeneracion, reusando el
calor de los gases de combustion, aprovechando esa energia en otros procesos industriales.



Potencial de Ahorro de Agua para Diferentes

Medidas de Eficiencia en el Sector Industrial

Metodos de ahorro de calor de proceso.

Componentes del Proceso Método de Ahorro Potenc(melnd; )Ah°"°
0

Controlar el radio de aire a

combustible 5723
Generacién de Calor Precalentar el aire  de 15-30

combustidn

Usar un aire con mucho 555

oxigeno

Mejorar la transferencia
con gquemadores y 5-10

Transferencia de Calor controles avanzados

Mejorar la transferencia de

5-10
calor de la pared
Reducir las pérdidas de
calor de la pared, 2-5
aislandolas
Mantener el control de
., 5-10
presion del horno
Contencién del Calor Mantener 1los sellos en
i Hasta un 5
puertas y tuberias
Reducir el enfriamiento en
) Hasta 5
las partes internas
Reducir 1 6rdid
educir las peérdidas por Hasta 5

radiacion
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Para precalentamiento de

10-30
aire de combustidn
Para el precalentamiento 5.0
del fluido de carga
Cascada de Calor 5-20

Calentamiento del fluid
Recuperacion de Calor aren arlrlnen 0 del Tindo o 5-20
generacion de vapor

Enfriamiento por absorcién 5-20
Usar Temperatura
programada para 5-10

operacion a carga parcial

Monitorear y controlar

oxigeno, hidrocarbono no 2-15
Tecnologias Habilitadoras quemado y CO

Mantener el control de

L, 5-10
presion del horno
Asegurar buena
o 5-10
localizacidén de sensores
Modelos de procesos Yy
Mantenimiento de Procesoy simulaciones para 5-10
Herramientas optimizaciéon del disefio de

equipo y operaciones
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