Graficas y Diagramas Auxiliares de

Operacion, Flujo y Proceso

DEFINICION DE DIAGRAMAS DE PROCESO

Los diagramas de proceso son una familia de representaciones graficas relativas a un
proceso industrial o administrativo, empleados para visualizar y analizar de manera
sistematica dicho proceso o ciclo de trabajo.

DIAGRAMA DE OPERACIONES DE PROCESO

El diagrama de operaciones de proceso muestra en orden cronolégico todas las
operaciones e inspecciones realizadas durante un proceso, asi como todas las
aportaciones de materia prima y sub-ensambles hechas al producto principal.
También a este diagrama se le conoce por cursograma sindptico.

CUANDO SE UTILIZA EL DIAGRAMA DE OPERACIONES DE PROCESO
Este tipo de diagramas se emplea cuando se estudia lo siguiente:

* El propdsito de la operacion.

* Eldiseno dela parte o pieza.

* Las tolerancias o especificaciones.

e Los materiales.

* El proceso de fabricacion.

e La preparacion ylas herramientas.

* Las condiciones de trabajo.

e La distribucidon de las instalaciones.
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DIAGRAMA DE FLUJO DE PROCESO

El diagrama de flujo de proceso muestra la secuencia de todas las operaciones, los
transportes, las inspecciones, las demoras y los almacenamientos. A este tipo de
diagramas también se le llama cursograma analitico.

CUANDO SE UTILIZA EL DIAGRAMA DE FLUJO DE PROCESO
Este tipo de diagramas se emplea cuando se estudia:

* El manejo de materiales.

* La distribucidn del equipo en la planta.

* La maquinaria y equipo necesarios.

* Los tiempos de demora o retrasos.

e Los tiempos de almacenamiento.

* Las tolerancias o especificaciones.

Diagrama de flujo de proceso
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Diagrama de flujo de proceso

DIAGRAMA DE FLUJO
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Fuente: http://patmadal.alumnos.upv.es/Materiales/Ver%20Acero%20Galvanizado.htm. Recuperado 30/07/2012
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DIAGRAMA DE RECORRIDO DE ACTIVIDADES

El diagrama de recorrido de . .
1A ) Diagrama de recorrido de
actividades complementa el diagrama

de flujo de proceso, pues permite actividades

visualizar los transportes en el plano | ‘ f
de las instalaciones de manera de | i ‘—L-—“":’—-
poder eliminarlos o reducirlos en

cantidad y distancia. : . 59|

Fuente: http://qualityconsultoria401.blogspot.mx/ . Recuperado 30/07/2012
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Diagrama de recorrido de
actividades

‘ SUGTANA DE FECTRROO. PALLES™

0= 0 = @ ®
=0 ¢ N ¢
¢ 000 = oo

Fuente: http://ingenieriametodos.blogspot.mx/2008/10/ejemplo-elaboracin-del-diagrama-de.html. Recuperado 30/07/2012

DIAGRAMA HOMBRE - MAQUINA

El diagrama hombre - mdquina es de gran utilidad para eliminar tiempos muertos del
trabajador y de las maquinas.

Diagrama hombre - maquina  Diagrama hombre - maquina
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DIAGRAMA DE BARRAS O DE GANTT

El diagrama de barras o de Gantt, facilita 1a asignacién de mdquinas a un operador en
aquellos casos en los cuales las maquinas tienen ciclos de trabajo automaticos o
semi-automaticos y solamente requieren de atencién de manera esporadica.

DIAGRAMA DE BARRAS O DE GANTT PARA CALCULAR EL NUMERO DE
MAQUINAS QUE PUEDE ATENDER UN OPERARIO

N=(L+M)/L
N= Niumero de maquinas asignadas al operador.
L= Tiempo estandar total de atencion a la maquina.

M= Tiempo total de operacion de la maquina.

Diagrama de barras o de Gantt
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