
		

GESTIÓN DE INVENTARIOS MODERNA 
 

 

La gestión de inventarios moderna es un componente esencial dentro de las cadenas de 

suministro actuales, ya que permite equilibrar la disponibilidad de productos con los 

costos asociados al almacenamiento y manejo de mercancías. Christopher (2022) señala 

que un inventario bien administrado evita tanto la escasez como el exceso de productos, 

lo que contribuye a mejorar la eficiencia operativa y a responder mejor a las necesidades 

del mercado. En un entorno competitivo, mantener niveles óptimos de inventario es 

fundamental para evitar interrupciones en las ventas y asegurar la continuidad del flujo de 

materiales. 

      

Además, la gestión moderna de inventarios se basa en modelos que buscan reducir la 

variabilidad, mejorar los pronósticos y sincronizar el inventario con la demanda real. 

Chopra y Meindl (2021) destacan que el uso de metodologías como EOQ, inventarios de 

seguridad y sistemas de revisión continua permite a las empresas operar con mayor 

precisión y adaptarse a cambios en la demanda. Estas herramientas ayudan a minimizar 

costos de almacenamiento y a aumentar la rotación, factores que impactan directamente 

la rentabilidad de la cadena de suministro. 

      

La tecnología también juega un papel determinante en la gestión de inventarios moderna. 

Rushton et al. (2021) explican que el uso de escáneres, RFID, sistemas automatizados y 

plataformas WMS permite tener visibilidad en tiempo real del nivel de inventario, ubicación 

de mercancías y movimientos dentro del almacén. Esta trazabilidad facilita la toma de 

decisiones informadas, reduce errores humanos y aumenta la capacidad de respuesta 

ante variaciones inesperadas, convirtiendo el inventario en un proceso más ágil y preciso. 

      

Otro elemento clave es la integración del inventario con el resto de la cadena de 

suministro. Para Mentzer et al. (2020), el inventario actúa como un amortiguador que 

conecta producción, transporte y demanda final, por lo que debe administrarse de manera 

coordinada con proveedores y centros de distribución.  



		

La colaboración entre actores permite optimizar niveles, evitar duplicidades y reducir 

tiempos de reposición, fortaleciendo la consistencia operativa de la cadena. 

      

La gestión moderna de inventarios se orienta hacia modelos flexibles y resilientes 

capaces de adaptarse a entornos inciertos. Wamba y Akter (2023) señalan que la analítica 

avanzada, el aprendizaje automático y los sistemas predictivos permiten anticipar 

variaciones en la demanda y ajustar niveles de inventario con mayor precisión. Estos 

enfoques mejoran el servicio al cliente y aumentan la competitividad global de la empresa. 
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